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Управление конвейером 
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Ford Sollers 
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Ecosport Kuga 

Fiesta 4 & 5 Door Focus 4 & 5 Door + 

Wagon 

Explorer 

Transit 
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1C MES System Architecture 

SQL Server

IIS web cluster

Web reports on TVs, Tablets and 
PCs

Web apps on mobile terminals

PLS 
Controllers

Printers DC toolsModems
Stand alone 

systems
Shop floor 

systems
Global  

systems
LCD 

scoreboards

MES System Connector cluster

OPC SMS Print TCP\IP SMTP SMB FTPSOAP

Thin clients on PCs

MES operations cluster

EOC decoding

VIN tracking: OPC, RF ID, Terminal

Shop floor exchangesLine and PE control

Error proofing and traceability

Plastic paintingSpecification printing

DC tools control

Global systems exchanges

Visualization, reports, email, sms

Operation DB Report DB DB

RF IDDC tool

1C Server IIS and SC SQL server

2 2 2
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1C MES Equipment and Exchanges 

1С: MES

Production control, scheduling

QLS eCats CDC-II

OVS SCC Suppliers
1С: WMS

Warehouse management

1С: AСС
Finance

1С: DFS
Documents flow and 

VMACS
1C: DiLogic

Outbound logistic

AMP GateX-WHEELDOOR 
TEST

Multi 
filling

P5POB

Body 
controllers

Paint 
controllers

Assembly 
controllers

VIN 
STAMPING

RF ID DC tools

Functionality FSE FSH SPb

Specification printing 66 39 61

- Laser 43 30 7

- Thermal 23 9 54

DC tools 232 103 211

VIN tracking:

- RF ID points - - 9

- Terminal points 45 34 38

- OPC stations 57 57 42

Error proofing and plastic painting points

- Error proofing terminal - - 10

- Error proofing mobile terminal 48 26 -

- Plastic painting terminal 2 2 8

Visualization, reports, email, sms

- TV 65 53 63

- Scoreboard - - 18

- Reports 32 23 41

- email notification 4 0 19
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Vehicle Specification 
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Построение маршрута движения а/м на 
основе спецификации 
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250EK. Paint In

260EK. Sanding

270EK. Протирка 1

280EK. Протирка 2 290EK. Polish

295EK. Paint Off

W/a-R/t-U/b I
400

Post roll repair
451

Water repair
411

SNOK out
694

NOK out
692

S&R out
690

S&R repair
691

Man Ok
700

GR
800

Launch out
698

Dynamic 
inspection

Interior inspection
470

Body repair
510

Paint repair
520

Trim repair
530

Repair verification
Spec. check

580

Post roll repair 
yard
551

ECATS repair
350

Assembly off 
repair

340

G&F repair
360

322EK. VIN 
Label

110T. Start Body (Transit CKD)

120T. Underbody Out (Transit CKD)

130T. Ballooning (Transit CKD)

150T. Body Finish (Transit CKD)

156EK. Body OK

110E. Start Body 
(Explorer CKD)

110K. Start Body 
(Kuga CKD)

120E. VIN Stamping 
(Explorer CKD)

120K. VIN Stamping 
(Kuga CKD)

130E. Body Framing 
In (Explorer CKD)

130K. Body Framing 
In (Kuga CKD)

140EKT. Выход с 
накопителя цеха 

сварки

150EK. Body Finish 
(Explorer&Kuga CKD) 155EK. Body NOK 

245EK. Paint Buffer

285EK. Spot Repair

287EK. Heavy Repair

320EK. Entry 
TRIM (CKD)

325EK. Decking 
(CKD)

330EK. Assy 
Offline (CKD)

SNOK
370

SVO
540

S&R repair in
591

VRT NOK
697

FCPA
710

115T. Underbody In (Transit CKD)

122T. Body in (Transit CKD)

125T. Ballooning

255EK. Metall repair

265EK. Sealer

Plant Overview

Body Shop

Paint Shop

Assembly Shop Testing

Repair zone 1

Outside

Repair zone 2

Yard

Построение маршрута движения а/м на 
основе спецификации 
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Очередь производства – загрузка и 
изменение 
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Рабочее место запуска заказа в 
производство 
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Рабочее место регистрации а/м по зоне 
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Рабочее место регистрации а/м по зоне 
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Управление обменами (создание, 
изменение) 
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Настройка состава сообщения 
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Line and PE control: robots 

MES передает значения тэгов по событию проведения а/м по точке регистрации. На точке 

регистрации возможно задание формулы для записи конкретной спецификации а/м по указанному 

адресу ячейки OPC. Таким образом появляется возможность управлять роботами на линии 
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Error proofing and traceability  
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Error proofing and traceability  
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Error proofing and traceability  
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Specification printing: objects 
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Specification printing: data setting  
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Specification printing: Label designer 
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DC-TOOL Controls 

DC-TOOL - система управления электронными 

гайковертами, позволяющая контролировать 

наличие и правильность момента затяжки 

 

Поддерживает работу с гайковертами   
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DC-TOOL Controls: inventory 

1. Пользователь создает в системе список гайковертов (DC tool administrator) 

2. Определяет способ получения VIN 

3. Привязывает их к станциям на линии, рабочим местам для исправления дефектов и рабочим 

местам QPS  

4. Присваивает список выполняемых им заданий - JOB(свод всех затяжек для единицы 

продукта) 
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Информация о VIN-номере 

передается в электронный гайковерт 

одним из 3х способов: 

 

1. Непосредственное сканирование 

манифеста ( Штрих-код содержит 

VIN-номер + Маска комплектации 

автомобиля). 

 

 

 

 

2. На основе web-интерфейса(QPS) 

путем сканирования манифеста в 

интерфейс планшета.  

 

 

 

 

 

 

 

3. На основе полученных данных из 

VIN-tracking. 

 

DC-TOOL Controls: VIN receiving 
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На основе описанных данных (Гайковерты, Затяжки, Спецификации) MES формирует 

задания гайковертов в разрезе заказов (VIN-номера). Для каждого VIN номера 

отслеживается выполнение всех заданий согласно автоматически сформированному 

плану. 

DC-TOOL Controls: plan for jobs 
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Andon and Visualization 

Система визуализации позволяет 

отслеживать состояние 

производственного оборудования и 

конвейерной линии на основе 

состояние тегов OPC сервера. 

Каждый тег соответствует какой-

либо станции. К одной станции 

может быть привязано несколько 

тэгов. 

 

Монитор Andon отображает состояние отдельных станций, текущие 

простои окрашены красным цветом.  

Ячейка станции состоит из 3-х разделов:  

1) Наименование станции 

2) Для станции с текущим простоем (красный фон) – время 

текущего простоя в секундах, иначе – общее время простоя за 

смену в минутах 

3) Общее количество остановок за смену 
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Andon and Visualization 

Реализован функционал такт-таймеров – 

визуализация времени такта, назначенного 

для определенной операции.  

Данные на мониторе состоят из трех частей: 

1) Сверху в центре – время в секундах. 

Система хранит время операции для 

каждой станции, по факту прихода кузова 

на станцию начинается обратный отчет. По 

достижении значения 0 цвет меняется на 

красный, секунды накапливаются до 999. 

2) Снизу слева – количество превышений 

времени такта за смену 

3) Снизу справа – общее время превышения 

такта за смену 

 

 

Общий монитор timetact содержит 

минимализированные изображения рабочих 

мониторов timetact 
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Andon and Visualization 
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Andon and Visualization 
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Andon and Visualization 

В системе реализован ряд отчетов по функционалу Andon: 

 1) Отчет и диаграмма «Простои конвейера» 

Показывает длительность простоя (час:мин) в разрезе 

дней, смен,  объектов конвейера и причин остановки 2) Отчет и диаграмма «Количество  остановок» 

Показывает количество остановок в разрезе дней, смен,  

объектов конвейера и причин остановки 
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Andon and Visualization 

3) Отчет «Shifts report» 

Показывает количество остановок и длительность в 

разрезе часовых интервалов, объектов конвейера и 

причин остановок 

4) Отчет «Score card» 

Показывает длительность 

остановок по дням недели 
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Жадько Максим, 

ITO Director, FordSollers  

Спасибо за внимание! 


